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ENTRO DI LAVORO CNC
Struttura elettrosaldata o .
Scorrimento degli assi su guide lineari a ricircolo di sfere
Lavorazione del pezzo da 0° a 180° e gradi intermedi mediante
rotazione del mandrino :
Gestione macchina da PC con programma dedicato
Interfaccia windows
Nr. 4 assi controllati .
Nr. 4 morse regolabili standard con spostamento automatico
controllato
Elettromandrino ISO 30, kw 5,5, - 12000 r.p.m.
Corsa longitudinale asse X= 4000/7000mm
Corsa trasversale asse Y= 1000mm
Corsa verticale asse Z= 500mm
Velocita asse X= 70 mt./min
Velocita asse Y= 50 mt./min
Velocita asse Z= 30 mt./min
Magazzino utensili a 5 posizioni . L :
Possibilita di eseguire lavorazioni su pezzi pit lunghi della
macchina

RICHIESTA:
Protezione perimetrale 4000/7000mm (obbligatoria mercati CE)
Carenatura completa 4000/7000mm
Lettore di codici a barre
Coniiso 30 supplementari
Pinze mandrino supplementari
Inverter 18000 r.p.m. )
Morse standard supplementari
Morse a doppio serraggio
Morse per pannelli
Programma per pc
Gruppo di continuita
Seconda battuta a destra
Modifica per ciclo pendolare
Magazzino utensili a 10 posizioni

ENTRE D’USINAGE CNC 5
Structure en acier mécano-soudé
Axes coulissants sur guide linéaires o
Rotation mandrin de 0° & 180° et dégrées intermédiaires
Machine géré par PC avec programme dédié
Interface Windows
Nr. 4 axes controlés o ) -
Nr. 4 étaux standard reg\ab\es a d%o\acement automatiue controlé
Electro mandrin ISO 30, KW 5,5, - Max 12000 tom
Course longitudinale axe X = 4000/7000mm
Course transversale axe Y = 1000mm
Course verticale axe Z = 500mm
Vitesse axe X = 70 mt./min.
Vitesse axe Y = 50 mt./min.
Vitesse axe Z = 30 mt./min. _
Magasin outils automatique & 5 logements .
Possibilité d'usiner des pieces plus longues de la machine

PTIONALS: o | |

S’rotect\on érimetrale de sécurité 4000/7000mm (obligatoire
ans la

Carter intégré 4000/7000mm

Lecteur code barre

Cobnes ISO 30

Pinces mandrin

Inverseur 18000 tpm

Etaux standard

Etaux double serrage

Etaux pour serrage panneaux

Programme pour P

Onduleur (UPS)

Duexieme butée droite

Cycle pendulaire L
agasin outils automatique a 10 logements

ENTRO DE MECANIZADO CNC
Estructura en aciero electrosoldado _
Movimiento de [os ejes por guias lineares con jaulas a bolas
Trabajo de la pieza de 0° a T80° y grados intermedios por
edio de rotacion del mandril : -
estion de la maguina por un PC con progamcion especifica
Interfaz Windows
Nr. 4 ejes controlados ) :
Nr. 4 mordazas standard regulabels con moviemento automatico controlado
Electromandril 1SO 30, 5,5 kw - max 12000 r.p.m.
Carrera eje X (longitudinal) = 4000/7000 mm
Carrera eje Y (trasversal ) = 1000 mm
Carrera eje Z (vertical ) = 500 mm
Velocidad aje X = 70 mt./min.
Velocidad eje Y = 50 mt./min.
Velocidad eje Z = 30 mt./min. .
Almaceén herramientas automatico de 5 posiciones
Posibilidad de hacer trabajos de larga distancia

PCIONALES [
Protecion perimetro 4000/7000mm (obligatoria en mercados CE)
Carenado completo 4000/7000mm
Lector de codigo de barras
Cono iso 30 adicional
Pinza madril adicional
Inverter 18000 r.p.m.
Mordaza standard adicional
Mordaza con apriete doble
Mordazas con apriete para paneles
Software por PC de oficina o ;
Dispositivo de suministro de de alimentacion ininterrumpible (UPS)
Secunodo tope a la derecha
Modificacion ciclo de trabajo pendular »
Almacén herramientas automatico de 10 posiciones
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NC MACHINING CENTRE
Solid steel construction .
Axes movements on linear guides )
Work proce33|n(r; from 0° to 180° and intermediiate degrees by
means of spindle rotation :
Industrial PC control system with dedicated software program
Windows interface
Nr. 4 axis control . )
Nr. 4 adjustable standard clamps with automatic and controlled
displacement
5,5 kw electro-spindle with ISO 30 taper - max 12000 r.p.m.
X axis stroke (length) = 4000/7000 mm
Y axis stroke (width) = 1000 mm
Z axis stroke (depth) = 500 mm
X axis speed = 70 mt./min.
Y axis speed =50 mt./min.
Z axis speed =30 mt./min. .
Automatic tools changer with 5 lodgings ,
Possibility to work pieces longer than the machine

N DEMAND:
Perimeter protection 4000/7000mm (mandatory on CE markets)
Complete fairing 4000/7000mm
Bar code reader
Supplementary iso 30 cone
SLg:)é)lementary spindle collets
18000 r.p.m. inverter
Supglementary standard clamp
Double tightening clamp
Panels tightening clamp
Software for PC office
Uninterruptable power supply device (UPS)
End stop on the right hand'side
Pendulum working cycle modification
Tools changer with 10 lodgings

NC BEARBEITUNGSZENTRUM
Stabiles Stahlgestell : . . ;
Verfahrbaren Einheiten auf Linearfuhrungen mit Kugelbichse
Bearbeitungsméglichkeit von 0° bis 180° und Zwischengrad
Flihrung durch Kopfdrehung
PC-gesteuerte Maschine
Interface Windows
Nr. 4 gesteuene Achsen . i
Nr. 4 Standard einstellbarer Spanner mit automatischer
gesteuer‘fe Bewegung )

lektrobohrwelle TSO 30, KW 5,5, - 12000 U/min.

X-Achsengang = 4000/7000mm
Y-Querachsengang = 1000mm
Z-\lertikalachsengang = 500mm
Vorschubgeschwindigkeit X-Achse = 70 mt./min.
\Vorschubgeschwindigkeit Y-Achse = 50 mt./min.
Vorschubgeschwindigkeit Z-Achse = 30 mt./min.
Automatischer 5-Sitzer Werkzeuggehause )
Méglichkeit Friesen l&nger als der Maschine zu bearbeiten

UF WUNSCH:

Perimeterschutz 4000/7000mm (verbindlich fur CE Standard)
Schutzverkleidung 4000/7000mm
Barcode Ableser
Einflhrungskugeln ISO 30
pannzange :
Wechselrichter 18000 U/min
Standard Spanner
Doppel Spanner
Spanner 1ur Tlrflllung
PC-Biiro Program
Unterbrechungsfreie Stromversorgung (USV)
Zweite Rechter Anschlag
Pendel A_rbeltsgan% )
Automatischer 10-Sitzer Werkzeuggehéuse

ENTRO DE MAQUINAGAO CNC
Chassi soldado e tratado
Deslizamento dos eixos por guias lineares com mangas de esferas
Processamento da peca da 0° ate 180° y graus intermedios
através da rotacdo do mandril ‘
Gestao da maquina por PC com progama dedicado
Interfaz windows
Nr. 4 eixos controlados ) ; )
Nr. 4 apertos standard regulvél com deslizamento automatico
controlado
Electromandril 1SO 30, 5,5 kw - max 12000 r.p.m.
Carreira eixo X (longitudinal) = 4000/7000 mm
Carreira eixo Y (transversal ) = 1000 mm
Carreira eixo Z (vertical ) = 500 mm
Velocidade eixo X = 70 mt./min.
Velocidade eixo Y = 50 mt./min.
Velocidade eixo Z = 30 mt./min.
Almazem automatico ferramentas 5 lugares )
Possibiidade de maguinar as pecas mais compridas na maquina

PCOES:
Protegéo perimetro 4000/7000mm (obrigatério em mercados CE)
Caren%gem completo 4000/7000mm
Leitor de codigo barras
Mandril iso 30 adicionais
Bragadeira madril adicionais
Inversor 18000 rp.m. =~
Apertos standard adicionais
Aperto com encerramento double.
Aperto com encerramento para painéis
Software para PC escritério .
Dispositivo fonte de poténcia ininterrompivel (UPS)
Secunodo batente direito
Ciclo pendular
Almazém automatico das ferramenta 10 lugares

Via Togliatti, 81 - 47826 Villa Verucchio (RN] - Italy
Tel. 0541,/677315 - Fax 0541,/678752
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CENTRO DI LAVORO C
CNC MACHINING CENTRE
CENTRE D'USINAGE CNC

CNC BEARBEITUNGSZENTRUM
CENTRO DE MECANIZADO CNC
CENTRO DE MAQUINACAQ CNC

Macchine per la lavorazione dell'alluminio e del pvc

Aluminium and pvc working machinery

CERTIFICAZIONE
SECONDO LA DIRETTIVA
ACCHINE EUROPEA

C€

DIRETTIVA CEE
89/392
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Cambio utensili automatico
Echange outil automatique

Sustitucion automatica herramientas
Automatic tool change

SISTEMA DI MORSE / CLAMPING SYSTEM / SYSTEME DES ETAUX / SPANNENSYSTEME / SISTEMA DE MORDAZAS / SISTEMA DE APERTOS

Morse standard
Standard clamps

Etaux standard

Standard Spanneinheiten
Mordazas standard
Apertos standard

Morse a doppio serraggio
Double tightening clamp

Etaux double serrage

Doppel Spanner

Mordaza con apriete doble

Aperto com encerramento double

Morse per pannelli

Panels tightening clamp

Etaux pour serrage panneaux

Spanner fur Tarflllung

Mordazas con apriete para paneles
Aperto com encerramento para painéis

Automatische Werkzeugersetzung
Substituicao automatica ferramenta

- LGF aiy machinery

POSTAZIONE DI COMANDO
Console mobile - Monitor 19” - Tastiera - Mouse - Lettore codice barre (optional) - Gruppo di continuita (optional) - PC Windows
- CNCPRI - Interfaccia operatore per la pr ione delle /. ioni basata su sistema Windows .

CARATTERISTICHE DEL CNCPRI PER LA SEMPLIFICAZIONE DELLA PROGRAMMAZIONE
Generazione del programma IS0 attraverso icone gia in ar.chivio - I_-"qssibilité di generare un 'ico_na non disporyibile servenflosi

del CAD CAM - Importazione lavorazioni da file DXF - G p morse - L P izzate -

archivi programmi e magazzino utensili - Visualizzazione in tempo reale del programma ISO - Timer per controfio /avorazione -
Possibifita di usare fino a 20 OFFSET - Connessione Ethernet - Possibilita di prog ea iasi lazione entro i 180°.
MASTER CONSOLE

Wheeled master console - Monitor 19” - Keyboard - Mouse - Bar code reader (on demand) - UPS Uninterruptable Power Supply (on
demand) - Computer Windows - CNCPR! - interface for fabrication ptans Windows dfriven.

CNCPR! FEATURES FOR PROGRAMMING SIMPLIFICATION

1SO Program generated through macros already in use - Possibility to generate a macro not available with CAD CAM - Fabrication import
from DXF file - Clamps’ positioning contro! — Parameterized fabrications - Fite management of Programs and toofs storage - Real time
scrolling of 1SO program fines - Timer for fabrication controf - Possibility of using tilf 20 OFFSET - Ethernet connection - Possibility of
programming at any angie within 180°.

o

SUPPORT DE COMMANDE

Support mobile - Ecran 19” - Clavier - Souris - Lecteur code barre (sur demande) - Alimentation sans coupure ASC (sur demande) -
Ordinateur Windows - CNCPR! - Interface opérateur pour le projet des usinages commandé par systeme Windows.
CARACTERISTIQUE DU CNCPR! POUR LA SIMPLIFICATION DE LA PROGRAMMATION

Génération programmes iSO avec fes macros stocké - Possibilité de générer macro pas disponibies a {’aide du CAD CAM - importation
usinage de fichier DXF - Pilotage pfacement étaux — Usinages paramétré — Gestion fichiers programmes et magasin outils - Visualisation
en temps réel du programme iSO - Minuterie pour contréle usinage — Possibilité d’usiner jusqu’a 20 OFFSET - Connexion Ethernet -
Possibilité di programmer n’importe quef angle dans les 180°.

HAUPTKONSOLE

Ortsbewegliche Konsole - Bidschirm 19” - Tastatur — Maus - Barcode Leser (auf Wunsch) - USV Unterbrechungsfreie Stromversorgung
(auf Wunsch) - Computer Windows - CNCPR! - Kopplungsstelfe fiir Bearbeitungsplanung Windowsgestitztes System.

MERKMALE DES CNCPR! FUR PROGRAMMIERUNG VEREINFACHUNG

SO Programm erstelit durch befindliche Makro — Méglichkeit eine nicht zugénglicher Makro durch CAD CAM zu ersteffen — Bearbeitungseinfiihr
aus DXF Datei - Positionier Steuerung des Spannbackens — Parametrisierte Bearbeitungen — Programmen- und Werkzeugspeicher-
Steuerung - Echtzeit Darsteliung des 1SO-Programms - Zeitgeber fiir Bearbeitungspriifung - Moglichkeit bis zum 20 OFFSET zu verwenden
- Ethernet Verbindung - Méglichkeit um jedem Winkef zu programmieren innerhalb 180°.

PUESTO DE MANDO

Consola mavil - Monitor 19” - Teclado - Raton- Lector cddigo de barras (opcional) - S.A.. Sistema de Asistencia Ininterrumpida (opcional) -
Ordenador Windows - CNCPRY , interfax operador para e/ disefio de /as eleboraciones basado en Sistema Windows.

CARATERISTICAS DEL CNCPRI PARA EL SIMPLIFICADO DE LA PROGRAMACION

Generacion del programa iSO através de iconos existentes en archivo - Posibilidad de generar un icono no disponible haciendo
uso del CAD CAM - importacion de elaboraciones en archivos DXF - Gestion del posicionamiento de las mordazas - Elaboraciones con
pardmetros - Gestion archivos de programas y aimacén de herramientas - Visualizacion en tiempo real del programa /SO - Temporizador
para el controf de elaboracion - Posibilidad de usar varios OFFSET (20 ) - Conexion Ethemet - Posibilidad de programar en cualquier
angulo sobre 180°

CONTROLE DE COMANDO

Consofa méve/ - Monitor 19” - Teclado - Rato - Leitura de cddigo de barras (opcional) - Fonte de alimentacdo UPS (opcional) - Computador
Windows - CNCPRY, interface do operador para criar projectos de trabaiho com base no sistema Windows.

CNC PRINCIPAL CARACTERISTICAS PARA SIMPLIFICAR OPERAGOES DE PROGAMAGAO.

Gera programas SO através de icones arquivados - Possibilidade de criar um novo icone (macro) por meio de um programa existente
de CAD CAM - possibilidade de funcionamento de importagao de arquivos DXF - grampos de posicionamento gestéo - funcionamento
parametrizada - gestao de programas de arquivos e ferramentas de administracéo - instantanea apenas em tempo de pré-visualizacdo
do programa iSO - controle de tempo de trabalho por meio de um timer - Possibilidade de utifizar vérios OFFSETS (20) - Conexao Ethernet
- Possibifidade de programa em qualquer graus em 180°
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Misure e pesi sono approssimativi. La Ditta si riserva il diritto
di apportare migliorie e modifiche senza alcun preavviso.
Dimensions et poids sont approximatifs. La maison peut
apporter améliorations et modifications sans aucun préavis.

Medidas y pesos son aproximados. La empresa se reserva
el derecho de modificarlas sin preaviso.

OPERATING MACHINE MACHINE DIM. WITH WEIGHT WITH Weights and dimensions are approximate. The compan:
PRESSURE AIR CONSUMPTION | DIMENSIONS CM | MACHINE WEIGHT |  PROT/FAIRING CM PROT/FAIRING resegrves the right to bring R heations without rofie.
PRESSIONE DI | 'CONSUMO D’ARIA DIMENSIONI PESO MAGCHINA | DIMENSIONI CON PESO CON ' . e
FUNZIONAMENTO MACCHINA CM PROTEZ/GARENA CM| PROTEZ/CARENA Gewichte und Abmessungen sind approximativ. Anderungen

und Verbesserung bleiben vorbehalten.

ORION 4000
ORION 7000

5,5 KW

230/400V - 50 Hz

12000 RPM

IS0 30

7 bar

It/ciclo 35

581x206x270
881x206x270

3800
4500

569x206x270
869x206x270

4200 A media e 0 peso sao aproximados. A empresa pode modificar
5300 sem qualquer aviso.




