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CENTRO DI LAVORO CNC

Struttura in acciaio elettrosaldata

Scorrimento degli assi su guide lineari a ricircolo di sfere
Rotazione del pezzo 90°, 0°, -90°

Gestione macchina da PC con programma dedicato
Interfaccia Windows

Nr. 4 assi controllati

Nr. 4 morse regolabili

Elettromandrino 1SO 30, kW 5,5 - Max 12000 g/min
Corsa longitudinale asse X 2500 mm

Corsa trasversale asse Y 400 mm

Corsa verticale asse Z 300 mm

Magazzino utensili automatico a 7 posti

Possibilita di eseguire lavorazioni su pezzi pit lunghi della
macchina

A RICHIESTA:

Corsa longitudinale asse X 3000 o 4000 mm
Gestione gradi intermedi

Lettore codice a barre

Mandrino ISO 30

Pinza mandrino

Inverter 18000 giri

Morse automatiche

Seconda battuta destra

Ciclo pendolare

Magazzino utensili automatico a 10 posti

CENTRE D’USINAGE CNC

Structure en acier mécano-soudé

Axes coulissants sur guides linéaires

Rotation piece 90°, 0°, -90°

Machine géré par PC avec programme dédié
Interface Windows

Nr. 4 axes controlés

Nr. 4 étaux réglables

Electro mandrin ISO 30, kW 5,5 - Max 12000 tpm
Course longitudinale axe X 2500 mm

Course transversale axe Y 400 mm

Course verticale axe Z 300 mm

Magasin outils automatique a 7 logements
Possibilité d’usiner des pieces plus longues de la machine

OPTIONALS:

¢ Course longitudinale axe X 3000 ou 4000 mm
e Gestion degrés intermédiaires
® | ecteur code barre
¢ Mandrin ISO 30

¢ Pince mandrin

e |nverseur 18000 tours

e Etaux automatiques

¢ Deuxieme butée droite

¢ Cycle pendulaire

e Magasin outils automatique a 10 logements

CENTRO DE MECANIZADO CNC

¢ Estructura en aciero electrosoldado

Movimiento de los ejes por guias lineales con jaulas a bolas
Rotacién de la pieza 90°, 0°, -90°

Gestidn de la maquina por un PC con programacion
especifica

Interface Windows

Nr. 4 ejes controlados

Nr. 4 mordazas regulables

Electromandril ISO 30, kW 5,5 - Max 12000 rpm
Carrera longitudinal eje X 2500 mm

Carrera transversal eje Y 400 mm

Carrera vertical eje Z 300 mm

Almacén herramientas automatico de 7 posiciones
Posibilidad de hacer trabajos de larga distancia

OPCIONALES

e Carrera longitudinal eje X 3000/4000 mm
e Grados intermedios

e | ector de codigo de barras
e Mandril ISO 30

* Pinza mandril

* Inverter 18000 giri

¢ Mordazas automaticas

e Secundo tope derecha

¢ Ciclo de trabajo pendular

¢ Almacén herramientas automatico de 10 posiciones
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CNC MACHINING CENTRE

¢ Solid steel construction

¢ Axes movements on linear guides

¢ Rotation of the work piece at 90°, 0°, -90°

Industrial PC control system with dedicated software
programs

Windows Interface

4 axis control

4 adjustable clamps

Electronic kW 5,5 motor with ISO30 taper spindle Max
12000 rpm

Length of X axis stroke 2500 mm

Width of Y axis stroke 400 mm

Depth of Z axis stroke 300 mm

Automatic tools magazine 7 lodgings

Possibility to work pieces longer than the machine

ON DEMAND:

Length of X axis stroke 3000 or 4000 mm
Intermediate degrees

Bar code reader

Spindle ISO 30

Spindle collet

Inverter 18000 rpm

Automati clamps

Second end stop on right hand side
Pendulum working cycle

Automatic tools magazine 10 lodgings

CNC BEARBEITUNGSZENTRUM

¢ Stabiles Stahlgestell

¢ Verfahr baren Einheiten auf Linearflihrungen mit Kugelbiichse

¢ Umdrehung des Teils 90°, 0°, -90°

¢ PC-gesteuerte Maschine

¢ Windows Schnittstelle

* Nr. 4 Elektroachse

o Nr. 4 verstellbaren Spanneinheiten

o Frase direkt auf Motor mit Frequenz Umrichter ISO30 - KW
5,5 - Max 12000 U/min

¢ Bearbeitungslédnge X-Achse 2500 mm

¢ Bearbeitungsbreite Y-Achse 400 mm

¢ Bearbeitungshohe Z-Achse 300 mm

o Automatischer 7-Sitzer Werkzeuggehause

e Maglichkeit Stlicke langer als die Maschine zu bearbeiten

AUF WUNSCH:

¢ Bearbeitungslange X-Achse 3000 oder 4000 mm

¢ Zwischengrad Flihrung

¢ Barcode Ableser

¢ Einfihrungskugeln ISO 30

® Spannzange

¢ Wechselrichter 18000 U/min

¢ Automatische Spannbacken Position

o Zweite rechter Anschlag

¢ Pendel Arbeitsgang
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Automatischer 10-Sitzer Werkzeuggehduse

CENTRO DE MAQUINAGAO CNC

e Chassi soldado e tratado

¢ Deslizamento dos eixos por guias liniares com mangas de
esferas

Rotagéo da mesa 90°, 0°, -90°

Gestao da maquina por PC com programma

Interface Windows

Nr. 4 eixos controlados

Nr. 4 apertos pneuméticos

Electromandril ISO 30, kW 5,5 - Max 12000 rpm
Magquinag&o longitudinal eixo X 2500 mm

Magquinagao transversal eixo Y 400 mm

Magquinagao vertical eixo Z 300 mm

Armazém automatico das ferramentas 7 lugares
Possibilidade de maquinar as pecas mais compridas na
maquina

OPCOES:

Magquinagao longitudinal eixo X 3000 ou 4000 mm
Gestao dos graus intermédios

Leitor de codigo barras

Mandril ISO 30

Bragadeira mandril

Inversor 18000 tpm

Apertos autométicos

Segundo batente direito

Ciclo pendular

Armazém automatico das ferramentas 10 lugares

Via Togliatti, 81 - 47826 Villa Verucchio (RN]) - Italy
Tel. 0541 /677315 - Fax 0541 /6787352
www. Igf.it - info@Igf.it
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Macchine per la lavorazione dell'alluminio e del pvc
Aluminium and pvc working machinery
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B PHOENIX

CENTRO DI LAVORO C
CNC MACHINING CENTRE
CENTRE D'USINAGE CNC

CNC BEARBEITUNGSZENTRUM
CENTRO DE MECANIZADO CNC
CENTRO DE MAGUINACAQO CNC

CERTIFICAZIONE
SECONDO LA DIRETTIVA
MACCHINE EUROPEA

DIRETTIVA CEE
89/392



PHOENIX

POSTAZIONE DI COMANDO

Console mobile - Monitor 19” - Tastiera - Mouse - Lettore codice barre - Gruppo di
i Uit (optional) - C Windows XP Professional SP2 -

CNCPRI - Interfaccia operatore per la p ione delle I i (che genera

automaticamente il programma per il CNC del centro di lavoro) basata su sistema
Windows .

CARATTERISTICHE DEL CNCPRI PER LA SEMPLIFICAZIONE DELLA PROGRAMMAZIONE
Generazione del programma ISO attraverso icone gia in archivio - Possibilita di generare
un’icona non disponibile servendosi del CAD CAM - Importazione lavorazioni da file DXF
- Gestione posizi morse - L ioni f iz - Gestione archivi prog i
e magazzino utensili - Visualizzazione in tempo reale del programma ISO - Timer per
controllo lavorazione - Possibilita di usare fino a 20 OFFSET - Connessione Ethernet -
Possibilita di prog a Isiasi lazione entro i 180°.

SUPPORT DE COMMANDE

Support mobile - Ecran 19” - Clavier — Souris — Lecteur code barre — Alimentation sans coupure
ASC (sur demande) - Ordinateur Windows XP Professional SP2 - CNCPRI - Interface opérateur
pour le projet des usinages (qui génére automatiquement le programme pour le CNC du centre
d’usinage) commandé par systéme Windows.

CARACTERISTIQUE DU CNCPRI POUR LA SIMPLIFICATION DE LA PROGRAMMATION
Génération programmes ISO avec les macros stocké — Possibilité de générer macro pas disponibles
a l'aide du CAD CAM - Importation usinage de fichier DXF - Pilotage placement étaux - Usinages
paramétré — Gestion fichiers programmes et magasin outils - Visualisation en temps réel du
programme ISO - Minuterie pour contréle usinage - Possibilité d’usiner jusqu’a 20 OFFSET -
Connexion Ethernet - Possibilité di programmer n’importe quel angle dans les 180°.

PUESTO DE MANDO

Consola mévil - Monitor 19” - Teclado - Ratdn- Lector codigo de barras - S.A.l. Sistema de
Asistencia Ininterrumpida ( opcional ) - Ordenador Windows XP Profesional SP2 - CNCPRI ,
interfax operador para el diserio de las eleboraciones ( que genera automaticamente el programa
para el CNC del centro de mecanizédo) basado en Sistema Windows .

CARATERISTICAS DEL CNCPRI PARA EL SIMPLIFICADO DE LA PROGRAMACION

Generacion del programa ISO através de iconos existentes en archivo - Posibilidad de generar
un icono no disponible haciendo uso del CAD CAM - Importacidn de elaboraciones en archivos
DXF - Gestion del posicionamiento de las mordazas - Elaboraciones con pardmetros - Gestion
archivos de programas y almacén de herramientas - Visualizacion en tiempo real del programa
ISO - Temporizador para el control de elaboracion - Posibilidad de usar varios OFFSET (20) -
Conexion Ethernet - Posibilidad de programar en cualquier éngulo sobre 180°

MASTER CONSOLE

Wheeled master console - Monitor 19” - Keyboard — Mouse - Bar code reader - Uninterruptable
Power Supply (UPS) on demand - Computer Windows XP Professional SP2 - CNCPRI - Interface
for fabrication plans (which generates automatically the program for CNC) Windows dfriven.

CNCPRI FEATURES FOR PROGRAMMING SIMPLIFICATION

1SO Program generated through macros already in use - Possibility to generate a macro not
available with CAD CAM - Fabrication import from DXF file - Clamps’ positioning control —
Parameterized fabrications - File management of Programs and tools storage - Real time scrolling
of ISO program lines - Timer for fabrication control - Possibility of using till 20 OFFSET - Ethernet
connection - Possibility of programming at any angle within 180°.

HAUPTKONSOLE

Ortsbewegliche Konsole - Bildschirm 19” - Tastatur - Maus - Barcode Leser - Unterbrechungsfreie
Stromversorgung (USV) auf Wunsch - Computer Windows XP Professional SP2 - CNCPRI -
Kopplungsstelle fiir Bearbeitungsplanung (dlie erstellt automatisch das Programm fiir CNC)
Windowsgesttitztes System.

MERKMALE DES CNCPRI FUR PROGRAMMIERUNG VEREINFACHUNG

1SO Programm erstellt durch befindliche Makro - Méglichkeit eine nicht zugénglicher Makro
durch CAD CAM zu erstellen - Bearbeitungseinfiihr aus DXF Datei - Positionier Steuerung des
Spannbackens - Parametrisierte Bearbeitungen — Programmen- und Werkzeugspeicher-Steuerung
— Echtzeit Darstellung des ISO-Programms - Zeitgeber fir Bearbeitungsprifung — Méglichkeit
bis zum 20 OFFSET zu verwenden - Ethernet Verbindung - Méglichkeit um jedem Winkel zu
programmieren innerhalb 180°.

CONTROLE DE COMANDO

Consola mével - Monitor 19” - Teclado - Rato - Leitura de cédigo de barras - Fonte de
alimentagcado UPS (opcional) - Computador Windows XP Professional SP2 - CNCPRI, interface
do operador para criar projectos de trabalho (que criard automaticamente o programa para a
unidade de controle da maquina CNC) com base no sistema Windows.

CNC PRINCIPAL CARACTERISTICAS PARA SIMPLIFICAR OPERACOES DE PROGAMAGAO.

Gera programas ISO através de icones arquivados - Possibilidade de criar um novo icone (macro)

por meio de um programa existente de CAD CAM - possibilidade de funcionamento de importagéo

de arquivos DXF - grampos de posicionamento gestéo - funcionamento parametrizada - gestao

de programas de arquivos e ferramentas de administragéo - instantanea apenas em tempo de

pré-visualizagéo do programa ISO - controle de tempo de trabalho por meio de um timer -
\Possibi/idade de utilizar varios OFFSETS (20) - Conexdo Ethernet - Possibilidade de programaj

em qualquer graus em 180 °
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MOTOR
MOTORE

THREE-PHASE
ATRE FASI

MOTOR RPM
RPM DEL MOTORE

SPINDLE
ATTACCO

OPERATING
PRESSURE
PRESSIONE DI
FUNZIONAMENTO

AIR CONSUMPTION
CONSUMO D’ARIA

YA YA
DX X Kg
REER S - >
7 K7 29
DIMENSIONS CM PACKAGING CM WEIGHT
DIMENSIONI CM IMBALLAGGIO CM PESO

Ciclo pendolare
Cycle pendulaire
Ciclo pendular
Pendulum cycle
Pendel Arbeitsgang
Ciclo pendular

PHOENIX 2500 mm 5,5 KW 230/400V - 50 Hz| 12000 RPM

IS0 30

7 bar

t/ciclo 60/70

3670x1900x2290

3740x1970x2450

2085

Cambio utensili automatico

Echange outil automatique
Sustitucion automatica herramientas
Automatic tool change
Automatische Werkzeugersetzung
Substituigao automatica ferramenta

Misure e pesi sono approssimativi. La Ditta si riserva il diritto di apportare migliorie e modifiche senza alcun preavviso.
Dimensions et poids sont approximatifs. La maison peut apporter améliorations et modifications sans aucun préavis.

Banco girevole
Table tournante
Mesa de trabajo giratoria
Turning table

Drehbarer Arbeitsplan
Banco giratério

TOOL=L 100 mm
L™

Pos +90°

180

wal

Medidas y pesos son aproximados. La empresa se reserva el derecho de modificarlas sin praeviso.

Weights and dimensions are approximate. The company reserves the right to bring modifications without notice.
Gewichte und Abmessungen sind approximativ. Anderungen und Verbesserung bleiben vorbehalten.

A media e o peso con aproximados. A empresa pode modificar sem qualquer aviso.

TOOL=L 100 mm
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